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Spienialna poliuretanowa zywica iniekcyjna do uszczelniania

przeciekajacych rys

Wiasciwosci

KOSTER IN 1 jest iniekcyjng dwuskfadnikowg zywica poliuretanowg
sktadajaca sie z prepolimeru poliuretanowego oraz katalizatora.
Mieszanina prepolimeru i katalizatora w kontakcie z woda ulega
spienieniu tworzac mocng, wodoszczelng pianke poliuretanowa.
KOSTER IN 1 jest produktem bezrozpuszczalnikowym, nie
zawierajgcym wypetniaczy, odpornym na hydrolize i dopuszczonym do
kontaktu z woda pitng. Podczas kontaktu zywicy z woda w rysie tworzy
sie pianka o zamknietych, drobnych komérkach, ktéra zatrzymuje i
wypiera wode.

Dane techniczne

Lepko$¢ po zmieszaniu sktadnikéw przy ok. 300 mPa.s
25°C

Przyrost objetosci max. 1:30
Gesto$¢ mieszaniny przy 20 °C ok.1.1kg/l
Gestos¢ utwardzonej piany ok.0.1g/cm?
Poczatek reakcji ok. 30 sek.
Czas przyrostu objetosci ok. 60 sek.
Pytosuchos¢ po ok. 2 min.
Proporcje mieszania (wagowo) 10:1(A: B)
Proporcje mieszania (objeto$ciowo) 11:1(A: B)
Idealna temperatura stosowania +15°C
Minimalna temperatura stosowania +5°C
Przyczepnosé do wilgotnego betonu >1,5MPa
Wodoszczelno$¢ po  spienieniu  przy spetnia
cisnieniu 0,05 MPa przez 20 min (wg

ZUAT-15/V1.22/2009)

Absorpcja wody po spienieniu <3%

Zastosowanie

Zywica poliuretanowa KOSTER IN 1 stosowana jest do uszczelniania
przeciekajacych rys w murach oraz elementach betonowych z
wykorzystaniem iniekcji ci$nieniowe;.

Sposob wykonania

Mieszanie

Obydwa sktadniki (przechowywane w temperaturze pokojowej, idealna
temperatura sktadowania: +25°C) nalezy miesza¢ w odpowiednich
proporcjach przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego, zywice mieszaé
az do uzyskania jednorodnej masy o jednolitej barwie bez smug.
Materiat po zmieszaniu sktadnikéw nalezy wykorzysta¢ w ciggu 2
godz. (przy temp. +20°C).

Sposéb wykonania

Zywice iniekcyjng KOSTER IN 1 nalezy wttaczaé w otwory iniekcyjne
przy uzyciu jednokomponentowych pomp iniekcyjnych, np. KOSTER
1K. Iniektowane rysy nalezy zamkna¢ przed iniekcja stosujac zaprawe
szybkowigzaca KOSTER KB-Fix 5. Wzdtuz rysy wiercié otwory
naprzemiennie, w odstepie co 10+15 cm, nastepnie osadzi¢ pakery
(iniektory) i w miare mozliwos$ci wttacza¢ zywice iniekcyjng stopniowo
od dotu do géry. Srednice otworéw dopasowaé do stosowanych
pakeréw. Po wykonaniu iniekcji zywica KOSTER IN 1 rysy nalezy

trwale zamknaé za pomoca zywicy poliuretanowej np. KOSTER IN 2
lub KOSTER IN 3. Dalszg iniekcje zywicami masywnymi mozna
przeprowadzi¢ przez te same pakery w czasie nie dtuzszym niz 5+15
minut od poprzedniej iniekcji (w zaleznosci od temperatury otoczenia).
Po usunigciu pakeréw iniekcyjnych otwory nalezy zamkna¢ przy uzyciu
szybkowigzace] zaprawy KOSTER KB-Fix 5.

Zuzycie
ok. 0,1 kg/l ubytku

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu nalezy czyscié za pomocg KOSTER
PUR Reiniger.

Opakowania

IN 110 001 zestaw 1 kg

IN 110 005 5.5 kg combipackage
IN 110 027 zestaw 27,5 kg

Przechowywanie

Materiat przechowywa¢ w temperaturze od +10°C do +30°C, w
oryginalnie zamknigtych opakowaniach przez min. 6 miesiecy. Za
utylizacje pustych opakowan odpowiedzialny jest koncowy uzytkownik.
Utylizacja pustych opakowan powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
obowigzujacymi przepisami.

Srodki ostroznosci

Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne podczas pracy z
materiatem. Podczas prowadzenia prac iniekcyjnych nalezy
zabezpieczyé otoczenie przed wyptywaniem zywicy iniekcyjnej
poprzez pakery, otwory lub ze $cian w wyniku wttaczania zywicy pod
cisnieniem.

Przed uzyciem produktu nalezy koniecznie zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki produktu, instrukcjg techniczng oraz nalezy stosowaé
sig do przepisoéw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podczas iniekcji nie wolno sta¢ bezpos$rednio przed pakerem
iniekcyjnym.

Inne uwagi

Aprobata Techniczna AT-15-7562/2014

DWU nr IN1/2017 z dnia 2.01.2017

Jednostka certyfikujaca: ICIMB OSiMB w Krakowie

Zwiazane instrukcje techniczne

KOSTER KB-FIX 5 Art.nr C 515015
KOSTER IN 2 Zywica iniekcyjna Art. nr IN 220

KOSTER IN 3 Zywica iniekcyjna Art. nr IN 230

KOSTER KB-Pur Reiniger Art. nr IN 900 010
KOSTER Paker wbijany 12 Art. nr IN 903 001
KOSTER Superpacker 13 mm x 115 mm Art. nr IN 915 001
KOSTER Paker jednodniowy Art. nr IN 922 001
KOSTER Pompa iniekcyjna 1K Art. nr IN 929 001
KOSTER Pompa reczna bez manometru Art. nr IN 953 001

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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KOSTER Pompa reczna z manometrem Art. nr IN 953 002

Powyzsze wskazowki opieraja sie na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badar. Nie niosg za soba odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniajg wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz konieczno$ci dostosowania sig do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa warto$ciami $rednimi, ktére zostaly osiagnigte w czasie badan i testéw
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwigzku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzgledniaé warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jako$ci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegajg kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sa realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostepne sg na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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